
 

Stránka 1 z 4 
   Soupis poĜtzeného m

ajetku ± PracoviãtČ äárovêch nástĜikĤ K
arlov 

 Projekt: R
ozãtĜent vêvojovêch kapacit v oblasti plazm

ovêch nástĜikĤ 
    Seznam

 zaĜízení pro: 
 

x 
äárovê nástĜik elektrickêm

 obloukem
 (Sm

artArc
TM) 

x 
äárovê nástĜik plazm

atem
 (SinplexPro

TM) 

x 
Tryskací kabina pro úpravu povrchu pĜed aplikací åárového nástĜiku 
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N
ázev pracoviãtČ 

ZaĜtzent / Technologie 
Poþet [ks] 

U
rþeno pro 

N
ástĜiková kabina s technologií 

ÄnástĜik elektrickêm
 obloukem

³ 
Systém

 Sm
artArc

TM O
erlicon M

etco 
1 

Technologie åárového nástĜiku elektrickêm
 obloukem

 – 
vytváĜení 

povlakĤ 
(kovy, 

slitiny) 
na 

povrchu 
strojních 

souþástí pro: 
 

- 
Zvêãení funkþních vlastností povrchĤ 

- 
Protikorozní ochranu povrchĤ 

- 
O

chrana proti opotĜebení 
- 

R
enovace a opravárenství  

H
oĜák Sm

artArc
TM PPG

 O
erlicon M

etco 
1 

R
obot A

BB IR
B

 2600 40/1, 65 M
2004, IR

C
5 

+ robotovê dråák 
+ rám

 pro pohyb robota s kolejnicí 

1 
PodpĤrná zaĜízení pro povlakování povrchĤ z hlediska: 
 

- 
ZajiãtČní devíti-osého pohybu nástĜikové pistole  

- 
M

oånosti 
upnutí 

a 
zajiãtČní 

rotaþního 
pohybu 

souþástí do hm
otnosti 6 t, délky 6 m

 a prĤm
Čru 1,2 

m
 v horizontálni ose 

- 
U

pínání 
a 

zajiãtČní 
rotaþního 

pohybu 
dílĤ 

do 
hm

otnosti 1 t ve vertikální ose U
pínání a zajiãtČní 

rotaþního pohybu dílĤ do hm
otnosti 1 t pro nástĜik 

ve vertikální poloze dílĤ 
- 

ZajiãtČní lineárního odsávání prachu v prĤbČhu 
nástĜiku 

  

Vestavné polohovadlo s pohyblivêm
 vĜeteníkem

 
a lineárním

 pohybem
 

+ sací jednotka 

1 

O
toþnê stĤl R

O
BAX

-1000  
1 

Bezpeþnostní, ovládací a signální skĜíĖka ÄTBI³  
1 

PodpĤrné 
systém

y 
pro 

zajiãtČní 
chodu 

nástĜikového 
systém

u z hlediska: 
- 

Bezpeþnosti provozu  
- 

O
vládání 

- 
C

hlazení a þiãtČní dílĤ 
- 

Energie  
  

O
vládací skĜíĖ pro obsluhu (C

BO
B)  

1 

Venturi vzduchové trysky 
2 

Prachovê filtr 
1 

Elektrickê rozvadČþ 
1 

Protihluková kabina 
1 

Protihluková nástĜiková kabina s ochranou proti hluku, 
teplu, záĜení a prachu z procesu åárového nástĜiku 

N
ástĜiková kabina s technologií 

Äplasm
atickê nástĜik³ 

U
niC

oatPro
TM Systém

 
1 

Technologie plasm
atického åárového nástĜiku – vytváĜení 

povlakĤ 
(keram

iky, 
kovĤ, 

slitin, 
cerm

etĤ) 
na 

povrchu 
strojních souþástí pro: 
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H
oĜák SinplexPro

TM - 180 
1 

- 
Zvêãení funkþních vlastností povrchĤ 

- 
M

oånost nástĜiku TBC
 povlakĤ (tepelné bariéry) 

- 
M

oånost nástĜiku obrusitelnêch povlakĤ  
- 

Protikorozní ochranu povrchĤ 
- 

O
chrana povrchĤ proti opotĜebení 

- 
O

chrana povrchĤ proti åáru a oxidaci 
 

H
oĜák F4M

B
-XL 

1 

Podavaþ práãku TW
IN

 140 
1 

R
obot A

BB IR
B

 2600 40/1, 65 M
2004 IR

C
5 

+ robotovê dråák 
+ rám

 pro pohyb robota s kolejnicí 

1 
PodpĤrná zaĜízení pro povlakování povrchĤ z hlediska: 
 

- 
ZajiãtČní devíti-osého pohybu nástĜikové pistole  

- 
M

oånosti provádČt nástĜik souþástí jednoduchêch 
i sloåitêch tvarĤ 

- 
M

oånosti 
upnutí 

a 
zajiãtČní 

rotaþního 
pohybu 

souþástí do hm
otnosti 6 t, délky 6 m

 a prĤm
Čru 1,2 

m
 v horizontálni ose 

- 
U

pínání 
a 

zajiãtČní 
rotaþního 

pohybu 
dílĤ 

do 
hm

otnosti 1 t ve vertikální ose 
- 

ZajiãtČní lineárního odsávání prachu v prĤbČhu 
nástĜiku 

 

Vestavné polohovadlo s pohyblivêm
 vĜeteníkem

 
a lineárním

 pohybem
 

+ sací jednotka 

1 

O
toþnê stĤl R

O
BAX

-1000  
1 

Bezpeþnostní, ovládací a signální skĜíĖka ÄTBI³  
1 

PodpĤrné 
systém

y 
pro 

zajiãtČní 
chodu 

nástĜikového 
systém

u z hlediska: 
- 

Bezpeþnosti provozu  
- 

O
vládání 

- 
C

hlazení a þiãtČní dílĤ 
- 

Energie  
- 

Stability procesu  
- 

ZajiãtČní reprodukovatelnosti kvality vytváĜenêch 
povlakĤ pom

ocí plazm
atického nástĜiku 

O
vládací skĜíĖ pro obsluhu (C

BO
B)  

1 

Vzduchové trysky Venturi 
2 

Prachovê filtr 
1 

Vodní chladiþ M
ETC

O
 M

C
-40 

1 

Elektrickê rozvadČþ 
1 

PTPro 120 Zdroj napájení 
1 

Jam
-1040 C

 R
ozvodná skĜíĖ 

1 

Protihluková kabina 
1 

Protihluková nástĜiková kabina s ochranou proti hluku, 
teplu, záĜení a prachu z procesu åárového nástĜiku  

Tryskací 
kabina 

pro 
úpravu 

povrchu 
pĜed 

åárovêm
 

nástĜikem
  

Tryskací kom
ora ATKR

D
 6000 2R

P
 

 Soupis klíþovêch prvkĤ tryskací kom
ory: 

1 
Ò

prava 
povrchu 

pĜed 
åárovêm

 
nástĜikem

 
souþástí 

(otryskání 
povrchu 

urþeného 
k 

nástĜiku) 
pro 

zajiãtČní 
pĜilnavosti povlaku. 
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- 
Pneum

atické zaĜízení 
- 

Sekce 
pro 

autom
atické 

tryskání 
rotaþních dílĤ 

- 
Sekce pro ruþní tryskání rozm

Črnêch 
dílĤ 

- 
Sekce pro ruþní tryskání drobnêch dílĤ 

- 
Polohovadlo pro upínání rotaþních dílĤ 

- 
O

toþnê a pevnê pracovní stĤl  
- 

ZaĜízení pro sbČr a separaci tryskacího 
prostĜedku 

- 
Zásobník na m

ateriál 
- 

Tryskací a tlakové nádoby  
- 

Tryskací pistole 
- 

Tryskací jednotka 
- 

O
dsávací 

a 
filtraþní 

zaĜízení 
pro 

odsávání prachu 
- 

ě
ídící jednotka FATEK

 
- 

Speciální ochrannê oblek pro obsluhu 
 

 ZaĜízení 
je 

urþeno 
k tryskání 

rotaþních 
dílĤ 

v autom
atickém

 reåim
u a zároveĖ um

oåĖuje ruþní tryskání 
rozm

Črnêch i drobnêch dílĤ.  
 M

axim
ální rozm

Čry rotaþních dílĤ jsou: Ø
 1 250 x délka 

6 000 m
m

 s m
axim

ální hm
otností 6 t. 

M
axim

ální rozm
Čry nerotaþních dílĤ jsou 3 000 x 3 000 x 

vêãka 700 m
m

 s m
ax. hm

otností 1 t. 
  

 


