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PLZEN

Tepelné zpracovdni
svarovych spoju

Specializované reseni tepelného zpracovani
svarovych spoju.

Primyslova reseni od malych palcovych kruhovych
svarl az po velké kruhové svary nadrzi.

PouZiti

Siroké spektrum predehrevu pro svarovani.

® Snizeni zbytkového napéti po svarovani.

® Snizenitvrdostia zvyseni houzevnatosti dill na pozadovanou troven.

e Regenipro predpoklad vzniku koroznich trhlin.
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Moznaosti vyuziti
e Zihani po svarovéni se vyuzivd zejména v energetickém, petrochemickém,
. strojirenském primyslu a stavebnictvi, kde jsou zihany tlakové celky, potrubi,
ii ﬁ nadrze, stény vyparniki a ocelové konstrukce jako napriklad mosty.
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== e Lze vyuzit i pro predehrevy pred zihanim nebo také pred aplikaci zarového
nastriku.
% Technické mozZnaosti ohievu

e Vzdalenost elektrické pripojky CEE 125 A k mistu zpracovani maximalné 70 m.
® Az 12 nezavislych regulovanych zén pfi pouzitijednoho zafizeni.

e Teplotaohrevuaz 1200 °C.
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